Interruptores de presion Big Hermet
con elementos de conmutacion eléctrica
sellados herméticamente

Instrucciones generales

Informacion sobre la instalacion, el proceso de conexion, la conexion
eléctrica y la calibracion de SOR® Interruptores de presion con
lementos de conmutacion eléctrica herméticamente sellados a prueba
de explosion. El interruptor de presion estatico tipo junta tdrica

con partes himedas opcionales es adecuado para una amplia variedad
de aplicaciones del proceso. Consulte el Catalogo 455 de Big
Hermet para obtener mas informacion.

Este tipo no se recomienda para aplicaciones de alta presion

y potencia de fluido donde se espera una alta presion de choque
asi como también altas tasas de ciclo.

Si sospecha que un instrumento esta defectuoso, comuniquese
con el fabricante o con el representante de SOR en su area
para que le brinden un ndmero de autorizacion de devolucion.
Si el instrumento no puede ser devuelto para ser verificado

por el servicio, un técnico calificado que utilice procedimientos
autorizados por el fabricante debe realizar el trabajo de campo.
Comuniquese con la fabrica o el representante de SOR en su area
para obtener soporte técnico.

NOTA: Si sospecha que un producto esta defectuoso, comuniguese con el fabricante o el
Representante de SOR en su drea para obtener un nimero de autorizacion de devolucién
(RMA). Este producto solo debe ser instalado por técnicos capacitados y competentes.

El disefio y Indice
las especificaciones se
encuentran Instalacion
sujetos a cambios Instalacion SIL
sin previo aviso. Conexidn a proceso
Conexidn eléctrica
Para obtener informacion Procedimiento de calibracion
sobre los tltimos cambios, Condiciones especiales para un uso seguro.. 4
visite el sitio web Dimensiones

www.sorinc.com
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Instalacion

Asegurese de que el cableado cumpla con todos los codigos eléctricos locales y nacionales
aplicables. Instale las unidades de acuerdo con los codigos de seguridad nacionales y
locales pertinentes.

B Asegure la almohadilla de montaje de la carcasa a un mamparo, estante de panel o
montante de tuberia con
pernos adecuados de 1/4”.

® No se recomienda
la linea de montaje por proceso de conexion o conexion de conducto eléctrico.

B [a orientacion de montaje sugerida es la conexion del conducto eléctrico a las 12
en punto y el puerto de presion del proceso debe encontrarse a las 6 en punto. No
obstante, el dispositivo puede montarse en cualquier posicion. Los drenajes de
respiracion se encuentran ubicados en |a pared posterior de la carcasa. Los drenajes de
respiracion deben mantenerse libres de pintura y materias extrafias.

Requisitos de instalacion del Nivel de integridad de seguridad (SIL)

Los interruptores de presion SOR se han calificado como hardware de seguridad
de tipo A. Para cumplir con los requisitos de instalacién necesarios para el
sistema de SIL, se debe utilizar |la siguiente informacion:

B El intervalo de prueba de calidad sera de un afo.
B Las unidades solo se pueden instalar para utilizarse en modo de baja demanda.

B Los productos tienen una HFT (tolerancia de fallo de hardware) de 0 y se

evaluaron en una configuracién de 1001 (uno de uno).
Formulario 1538 (03.12) ©2012 SOR Inc.

Proceso de conexion

Conecte la linea de proceso al puerto de presion con dos llaves de forma segura: una para
sujetar las partes planas hexagonales en el puerto de presion, la otra para apretar la tuberia
del proceso o la conexion del tubo.

Si no se instala la carcasa en una superficie de montaje plana, pueden
RES producirse fuerzas de torsion en esta que podrian ocasionar falsos disparos
?&o\»\‘ o interferir en el correcto funcionamiento del interruptor. Tenga cuidado de

no aflojar el puerto del cuerpo o el cuerpo de la carcasa.

\ El movimiento involuntario del tornillo de ajuste de exceso de carrera
o X degradara rendimiento y podria dejar el dispositivo inoperativo, a
menos que se sigan los procedimientos que se sigan los procedimientos
autorizados de fabrica.
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(1 2} daptacion del punto de ajuste; Tuerca

Se muestra el hexagonal de 3/4"
interruptor con la @ Ajuste de sobrevelocidad; tornillo hexagonal
proteccidn de ajuste de (preestablecido de fabrica) Consulte la nota
sobrecarrera retirada. de precaucion anterior.

Escala de calibracion

Almohadilla de montaje de la carcasa
Certificacion ULy CSA, y SAA Cépsula de
conmutacion a prueba de explosion sellada
herméticamente aprobada

Conexion de conducto de 3/4"NPT(F), cables
de calibre 18 sellados de fabrica de 18'(no se
muestra el sello en el vidrio)

Respiradero de ventilacion; 316ss sinterizado
(solo se muestra)

Cuerpo

Puerto de presion

Carcasa

(o) ®00®

00 O

Conexion eléctrica

Las conexiones eléctricas son cables libres, calibre 18 de 18" con cable a tierra y conexion de
conducto 3/4 NPT(F). Use dos llaves: una para sujetar la conexion de conducto hexagonal y la otra
para apretar la conexion del conducto. La capsula de elemento de conmutacion herméticamente
sellada a prueba de explosion contiene cables sellados de fabrica con certificacion UL/CSA. Por lo
tanto, no se requiere un ajuste de sello externo entre el interruptor de presion y la caja de conexiones
del circuito eléctrico externo.

DPDT (2-SPDT)
SPDT Azul (C)
i
Azul () S— g (P
Negro (NO) .
o ) — )
o C (o]
O\lo Verde (GND) Ol [®o
| © 2 | T % Verde (GND)
INTERRUPTOR DE VACI0
Esquemas de cableado para el elemento de conmutacion SPDT en interruptores de presion de vacio compuestos
Cuando se opera en un rango de vacio, es decir, Cuando se opera en un rango de presion positiva,
cuando el punto de ajuste esta calibrado para el vacio, es decir, cuando el punto de ajuste se calibra a un
utilice el esquema de cableado a continuacidn. medidor positivo utilice el esquema de cableado a
continuacion. S
NO T ONo il
cO] ¢
ONc NC —
| : l —— 1
1 I
l Presion ! de vacio —
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Procedimiento de calibracion

El conjunto de la capsula del elemento de conmutacion se ha colocado con
\ precision en la carcasa y se ha ajustado en exceso por el fabricante para un
o X rendimiento optimo.

Cualquier movimiento accidental o reemplazo en el campo degradara el
rendimiento y podria dejar el dispositivo inoperativo, a menos que se sigan
los procedimientos autorizados de fabrica.

PN

O Retire la cubierta impermeable de la carcasa. No es necesario desconectar la energia
eléctrica porquela capsula del elemento de conmutacion sellada herméticamente
mantiene la integridad a prueba de explosiones.

@® Use una llave de boca abierta de 3/4” para girar la tuerca de ajuste hexagonal en sentido
horario para aumentar el punto de ajuste; si desea disminuir el punto de ajuste, gire en
sentido antihorario. Se puede conocer el ajuste estimado al observar la parte superior
de la tuerca de ajuste segun la escala de calibracion en la pared interior de la carcasa.

Si se requiere una calibracion especifica del punto de ajuste, sera necesario usar una
fuente de presion regulada, un probador de continuidad adecuado y un medidor de
prueba de 1/4 % o mejor.

© Coloque nuevamente la cubierta de la carcasa y la junta para asi garantizar la
gstanqueidad.

Condiciones especiales para uso seguro

W La caja de terminales a la que esta conectado el equipo debe, junto con el interruptor,
garantizar la instalacion de la rosca necesaria para el Grupo de aparatos IIC.

W Los cables conectados de manera permanente deben estar terminados de manera
adecuada y protegidos contra los impactos.

m Cuando el interruptor se encuentre conectado a una caja de terminales de seguridad
aumentada, el conjunto debe poder resistir la prueba de impacto especificada segun
BS 5501: Parte 1: 1977.

W Este tipo de sellado debe mantener la clasificacion IP54 minima requerida por el recinto
de seguridad incrementada.

W Elinterruptor debe conectarse al gabinete al utilizar una entrada existente.
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Dimensiones

NOTA: Las dimensiones que se encuentran marcadas con un asterisco (*) en las ilustraciones de
las dimensiones de la carcasa varian con respecto al tamaiio de la conexion del proceso. (Ver
QA) en la pagina 8 ).

NUMEROS DE PISTON 12 Y 52 DESIGNADOR DE CARCASA: BA, BL

CABLES SELLADOS DE FABRICA
CODIFICADO POR COLOR Y
MARCADO

457.2 LONGITUD MINIMA

18.00 ‘ ]37417} ™
RS I
3/4 NPTF STD
1/2 NPTF OPT
M20 X 1.5 F OPT
133.7
5.26
- , | 1
\ ESPACIO “W\
PARA 6.4 ,
0.25
* HERRAMIENTAS i
;702 DE MONTAJE ‘
J = s
* 7.1
A 0.28
| ,
o
101.9
4.01
TAM. DE
CONEXION * LONGITUD
AL PROCESO
. . . 4
Las dimensiones son solo de referencia. 1/4 NPTF | vostiwoo
Comuniquese con la fabrica para obtener los 1/2 NPTF | wosTAapo
planos certificados de un nimero de modelo 1NPTF | awom 26
particular 2NPTF | aaor 22:4
1.00
TAM. DE
CONEXION LONGITUD A
AL PROCESO
1/4 NPTM 29.7
MOSTRADO
Lineal= mm/pulgadas 1381;
. 1/2 NPTM 1 5‘3
llustracion 0090177 :
D ANADIR?_]ég PARAM20 X 1.5F
CONEXION ELECTRICA
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PISTON NUMEROS 4 Y 54 DESIGNACION DE LA CARCASA: BA, BL

CABLES SELLADOS DE FABRICA
CODIFICADO POR COLOR Y MARCADO
457.2

18.00

121.0 )
495 LONGITUD MINIMA
CONEXION
00T 1 ALPROCESO 7™

Il

l 3/4 NPTF STD
1/2 NPTF OPT
M20 X 1.5 F OPT

Iﬁ {-\1
|
133.7
5.26 ”
w
Q
>
8
3
)8
R
ESPACIO = ‘
PARA 6.4 \
777 025 —
3.06 HERRAMIENTAS ‘
DE MONTAJE |
— - 7]

CONEXION ] Fﬁ

f— > —

AL PROCESO Ll
\
1/4 0 1/2 NPTM e 547 —»
CONEXION AL 2.15
PROCESO
OPCIONAL 82.1
3.23
TAM. DE
CONEXION * LONGITUD
AL PROCESO
1/4 NPTF MOSTRADO
1/2 NPTF MOSTRADO
1 NPTM < 46.0
SEEDETAIL | ™™ 181
TAM. DE
CONEXION LONGITUD A
AL PROCESO
1/4 NPTM 29.7
! MOSTRADO 1.17
A 38.9
| 1/2 NPTM 153
i E ANADIR 41”6461 PARAM20 X 1.5F
= CONEXION ELECTRICA
\
I
\
I
\
I
Lineal= mm/pulgadas
llustracion 0090175 DETALLE 1 NPTM
CONEXION AL PROCESO
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NUMEROS DE PISTON 6, 5, 9, 1Y 56 DESIGNADOR DE CARCASA: BA, BL

121.0
4.77

60.5 ——=
2.38

=

j

133.7
5.26

A
CONTROL DEVICES

|

Lineal= mm/pulgadas
llustracion 0090174

CABLES SELLADOS DE FABRICA
CODIFICADO POR COLOR Y MARCADO

457.2
18.00
LONGITUD MiNIMA
37.4 —»
CONEXION ‘ 1.47
AL PROCESO
3/4 NPTF STD |
1/2 NPTF OPT
M20 X 1.5 F OPT
‘r—\ m‘
ESPACIO
PARA 6.4
0.25
HERRAMIENTAS
DE MONTAJE
7.1
0.28
conNExION | sl
AL PROCESO . |
1/4 0 1/2 NPTM
CONEXION AL PROCESO '—— 54.7 —=
OPCIONAL 2.15
N 7

TAM. DE CONEXION|  * LONGITUD * LONGITUD
AL PROCESO ‘|’ 5’ 6’ 9’ 56 2’ 3
1/4 NPTF MOSTRADO | ANADIR 14.0

0.55
o 13.2 - 241
1/2 NPTF ANADIRO.SZ ARADIR () 0
N 14.0
ANADIR
9/16 SAE N/A 0.55
3/4 NPTM | ARADIR 63'} N/A
TAM. DE CONEXION
AL PROCESO LONGITUD A
1/4 NPTM 29.7
MOSTRADO 1.17
38.9
1/2 NPTM 153
ANAD\R;HG'E PARAM20 X 1.5 F
E CONEXION ELECTRICA
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Niimero de piston
Proceso
Tamaiio de conexion
12, 52 4,54 6,5,9,1, 56
1/4 NPT(F) Mostrado Mostrado Mostrado
1/2 NPT(F) Mostrado Mostrado Agregar %
3/4 NPT(M) N/A N/A Ag regaﬁfﬁ’—-1
Agregar 2.5
1 NPT(F) gregar 22 N/A N/A
1 NPT (M) N/A Agregar 368 N/A
ONPT (F) Agregar % N/A N/A
i Agregar 231 Agregar 291 Agregar 23.L
Longitud A 1/4 NPT(M) gregar 23 gregar &3 gregar £3.7
i Afiadir 38.3 Agregar 38.9 Agregar 38.3
Longitud A 1/2 NPT(M) ir 983 gregar 53 gregar 353
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